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Sistemlerin HCF(-141b

Donustirilmesi



2. Formiilasyonlarin
Degistirilmesi

2.1. Birinci Adim:
HCFC-141b’nin
SOLKANE?® 365/227 ile
Degistirilmesi

2.2. ikinci Adim:
SOLKANE® 365/227’nin
Su ile Degistirilmesi

2 Solvay Special Chemicals

Montreal Protokoll ve ulusal yonetmelikler nedeniyle HCFC-141b’nin politretan (PU) képUk-
lerde sisirme ajani olarak kullaniimasi azaltma takvimine tabi tutarak sonlandiriimistir. Birgok
alternatif kimyasal olmasina ragmen sadece sinirl miktarda ki kimyasallar poliiretan endust-
risinin talep ettigi teknik dzellikleri sunabilmektedirler.

SOLKANE® 365mfc hidroflorkarbon olup kaynama sicakigi normal kosullar altinda 40 °C
olan bir sividir. SOLKANE® 365mfc, SOLKANE® 227ea ile karstirildiginda yanmaz sivi olarak
kullanilabildiginden birgok uygulamada tercih edilen yontemdir. Bu brostr HCFC-141b sisirme
ajani ile en ¢cok kullanilan formdlasyonlarin yeni yonetmeliklerin dogrultusunda uygun bir sekil-
de degistirilip SOLKANE® 365/227 ve SOLKANE® 365mfc sisirme ajanlarinin kullaniminin
optimize ediimesinde sizlere yardimci olmasi igin hazirlanmigtir.

SOLKANE® 365mfc kullanilan birgok poliol, alev geciktirici, katalizatér, sirfaktan ve izosiya-
nat gibi PU hammaddeleri ile tamamiyla uyumludur ve bu nedenle HCFC-141b’nin SOLKANE®
365mfc veya SOVLKANE® 365/227 ile degistiriimesi oldukga basit bir uygulamadir.

Bizim tavsiyemiz bu degisim sirasinda kullanilan surfaktan tipinin yiksek ¢ozunurlUkIU sisirme
ajanlar igin gelistirimis olanlarinin yerine orta ¢ozunurldklU sisirme ajanlari igin gelistirilmis
olan sirfaktanlarin kullaniminin tercih ediimesidir. Ornek olarak pentan tipi slrfaktanlarin
kullanimi uygun olmalidir.

Donustirme regetesinin dogru segimi her uygulama ya da ézel durumlar icin farkl olup asa-
gida belirtimis hedef parametrelere baglidir:

1. Yogunluk

2. Isi gecirgenligi

3. Mukavemet gucu
4. Yapiskanlk

SOLKANE® 365mfc ve SOLKANE® 365/227’nin kullaniminin avantaji formulasyonlarda su ile
genis bir oran araliginda karistirildiginda en iyi sonuglari vermesidir. Bu sebeple HCFC-
141b’nin degistirimesinin optimize ediimesinde asagidaki adimlari tesviye etmekteyiz.

Not: Sisirme ajaninin SOLKANE® 365/227’ye degistiriimesinin integral kdplkte ve kalipla Ure-
tilen kdpUklerde arti bir etkisi vardir. Kaliptan ¢ikarildiktan sonra gekme etkisi eskiden CFC-11
ile yapilmis formuUlasyonlara benzer bir sekilde HCFC-141b ile yapilan kdpUklere gbre daha
disdktar.

ilk adim HCFC-141b’nin SOLKANE® 365/227 ile 1,27 oraninda ya da 117:149 mol adarliklari
oraninda degistirimesidir. Ornek: 10 birim HCFC-141b yerine 12,7 birim SOLKANE® 365/227
ya da SOLKANE® 365mfc kullaniimalidir. Deneyimlerimize dayanarak kdpuik asagidaki 6zel-
likleri blyUk bir olasllilikla sergileyecektir:

1) Mukavemet gucl ve boyutsal saglamlik gibi daha iyi mekanik dzellikler. Bu SOLKANE®
365mfc’nin kdpuk matrisi icerisinde daha az ¢dzUnlr olmasindandir. HCFC-141b’den kay-
naklanan yumusama etkisi SOLKANE® 365mfc iceren kdpUklerde hemen hemen tamami ile
ortadan kaybolmustur. Sonug olarak HCFC-141b yerine SOLKANE® 365/227 kullanildiginda
kdpUk yogunlugunu distrmek mumkinddr.

2) Kismen daha yuksek isi iletkenlik degeri (A ya da k-degeri). Bu degisikligin sebebi bilesik-
lerin &zgul 1si iletkenligi farkindan ve olasilikla SOLKANE® 365mfc’nin yogunlasmasindan kay-
naklanmaktadir.

Bu adim 1s1 iletkenliginin optimize edilmesi ile HCFC-141b'nin yerine SOLKANE® 365/227
kullanilmasindan kaynaklanan ek maliyetin sinirlandirimasini saglayacaktir. Bu kullanilacak
olan SOLKANE® 365/227 miktarinin bir kisminin adim adim su ile degistirilmesi ile mimkin
olacaktrr. Bu yer degistirme 8,28 ya da 149:18 mol agarliklari oraninda uygulanmalidir. ilave
bir miktar su, kdpUk yogunlugunun azalmasini telafi etmek Uzere eklenebilir. Su ile yer degis-
tirme islemi HCFC-141b ile elde edilebilen degerlere ulasilana kadar yapimalidir.

Ornek: SOLKANE® 365/227 miktarinin 4,14 birim azaltimasi icin &dnce 0,5 birim su ilave edil-
melidir, sonra da kopUk yogunlugunun %17,5’lik azalmasini telafi etmek icin de bir 0,5 birim
su daha eklenmelidir. Optimum sonucu nihai képtgun hedef spesifikasyonlarina uygun ola-
rak elde edebilmek icin, su ile yer degistirme adim adim yapilmalidir.



3. Kopiik Ornegi

Sisirme Ajani HCFC-141b SOLKANE® SOLKANE®
365/227 365/227
“drop-in” optimize
Poliol [birim] 100 100 100
Katalizator [birim] 0,8 0,8 0,8
Su [birim] 0,5 0,5 1,5
HCFC-141b [birim] 17
SOLKANE® 365/227 93:7 [birim] 21,7 17,5
MDI [birim] 105 105 123
ic yogunluk [9/dm?] 40 40 33
Mukavemet giicii [kPa] 160 230 165
Is1 iletkenligi ()) [MW/mK] 18,5 21 19,5

Yukaridaki érnekte ikinci sutun 1. Adimi, yani HCFC-141b’'nin SOLKANE® 365/227 ile degis-
tirilmesi ile ilgili bilgileri sunarken Gguncu sttun da 2. Adimi, yani kullanilacak olan SOLKANE®
365/227 miktarinin bir kisminin adim adim su ile degistiriimesi sonucundaki verileri sunmak-
tadrr.

Oncelikle bahsedildigi gibi HCFC-141b miktar 1,27 molekul kitle oraninda SOLKANE®
365/227 ile degistirilir: 17 birim HCFC-141b icin (17 x 1,27 =) 21,59 birim SOLKANE® 365/227
kullaniimalidir.

Sonra 0,5 birim su 8,28 (149:18) oraninda SOLKANE® 365/227 ile degistirilmelidir, yani 0,5
birim su ilave edildiginde SOLKANE® 365/227 4,14 birim azaltimalidir. Sonug olarak ilave
edilmesi gereken SOLKANE® 365/227 (21,59 — 4,14 =) 17,45 birim’dir.

40 g/dm3 olan képugin yogunlugunu 17,5% azaltip 33 kg/dm3 degerine disirmek icin
ayrica 0,5 birim miktarinda su ilave edilir. SOLKANE® 365/227 ile yapilan kopUklerin mekanik
Ozellikleri daha iyi oldugu i¢in bunun yapiimasi mdmkunddr.

Ornek olarak Avrupa Birligi ve Kanada'da kullanilan sprey képuk formilasyonu

Polieter 40 birim
Poliester 60 birim
Reaktif olmayan alev geciktirici 10 — 15 birim
Su 1,5 - 2,0 birim
Surfaktan 1,5 birim
Metal katalizator 0,6 birim
Uctinctl amin katalizat®rii #1 1,6 birim
Uctincil amin katalizatori #2 0,5 birim
SOLKANE® 365/227 15 — 17 birim
zo-indeks 110

Yukarida anlatildigi gibi rehber aciklama kullanilarak formulasyonlarinizdaki HCFC-141b
SOLKANE® 365/227 ya da SOLKANE® 365mfc ile degistirilebilir. Boylece degisik uygulama
alanlarinda kullanilan benzer kdpukler elde edilebilir. Yeni formulasyon poliGretan spesifikas-
yonlariniza gdére optimize edilmelidir. Optimizasyon her bir formilasyon ve uygulama icin
ayrica yapiimalidir.

ikinci adimda énerildigi gibi su ilave edilmesi ile tiim formulasyonun maliyetinin disriliyor
olmasinin yani sira SOLKANE® 365mfc’nin “yogunlasma etkisi” de ¢ozimlenmis olup Isi
iletkenlik degerleri de azaliyor olacaktir (A ya da k-degeri).
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Postfach 220

30002 Hannover

Germany

Phone  +49511857-2444
Fax +49 511817338

foaming.agents@solvay.com

Solvay (Shanghai) Co. Ltd.
Zhang Jiang Hi-Tech Park
Building 7, No.899,

Zu Chong Zhi Rd

Shanghai 201203,

P.R. China

Phone  +862150805080
Fax +86 2150807501

Solvay Fluorides LLC
3333 Richmond Avenue
Houston, Texas 77098
USA

Phone  +1713525-6000
Fax +1713 525-7805

35/246/10.13/007/100

www.solvay.com
www.solkane.com

Disclaimer:

All statements, information and data given herein are believed to be accurate and reliable but are presented without guarantee, warranty or responsibility of any kind, express or implied. Statements
or suggestions concerning possible use of our products are made without representation or warranty that any such use is free of patent infringement, and are not recommendations to infringe any
patent. The user should not assume that all safety measures are indicated, or that other measures may not be required.
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