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Adhésivité à la plaque Vialit à 5°C - BF 70/100 
 Granuluats : 6/10 Diorite 

a : tombé
non taché
b : tombé
taché
c : collé à
la plaque
b + c

-  1: Dérivés de 
coupes 
pétrolières 
- 2: Dérivés des 
esters 
méthyliques 
d’origine 
végétale A
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Amélioration du profil HSE 

1 

2 

Fluxant 
Fluxant 
minéral 

InnRoad 
Protect 

Teneur en masse (%) X X – 20% 

Pseudo-viscosité STV 40°C, 
10mm (s) - NF EN 12846-2 / 

13302 

440 468 

Stabilisation & Récupération BF  -  NF EN 13074-1&2 

Perte de masse relative du 
fluxant (%) 

48 88 

Pénétrabilité à 25°C (1/10mm)  
NF EN 1426 

124 66 

Température Bille-Anneau (°C) 
NF EN 1427 

43 48 


